


I. GETTING STARTED/PROGRAMMING THE SUPERVISOR CODE:

Upon installation of the PSL+™, the unit must first be programmed with a supervisor code. When the unit is first
powered up, or powered up for the first time after executing a reset procedure, it will automatically go into supervisor
code programming mode. This mode is indicated by alternately displaying 3 amber flashes and 3 red flashes. When
in this mode, simply enter the four digits you would like to use as the supervisor access code. You must use all
numerical digits; the "on" and "off" keys may not be incorporated into the supervisor code. All combinations of
numerical digits are acceptable except 0000. For best security, we recommend avoiding repetitive digits like 4444 and
sequential digits like 1234. You will hear a short beep to acknowledge each key entry. If an illegal character is
selected, an error beep consisting of a short beep followed by a long one will be sounded. If this occurs, you must
continue from the point prior to the illegal character being pressed or remove power and start the code entry process
over. When an acceptable 4-digit supervisor code has been entered, the amber "accept’ LED will be illuminated and
the unit will stop responding. At this point the new supervisor code has been programmed and the unit must be
powered down to allow for normal start up before proceeding. It may be a good idea to write down the supervisor
code and keep it in a safe place so you don't forget it, but if you do the supervisor code can be reset and
reprogrammed (see page 9). Note: If an undesired key is entered during supervisor code entry, the procedure can be
aborted by removing power from unit.

Quick Steps - Supervisor Programming

1. Enter desired 4-digit supervisor code. Unit will beep with each key depression.
2. Power down unit to save code.

Il. ENTERING SUPERVISOR MODE:

Entering Supervisor Mode is necessary for configuration of programmable settings and retrieval of data stored in the
PSL+™. The procedure for entering supervisor mode is a simple two step process. Each key entry is acknowledged
with a short beep and errors are indicated with the short + long beep pattern. Keystrokes are timed with a limit of 15
minutes between keystrokes or the process will be aborted. The process may also be aborted manually by pressing
“off". The output must be off before beginning this procedure:

1. Enter "00". This identifies you as the supervisor,

2. Enter the four-digit supervisor code. Upon completion the entry is checked. If the entry is correct, the amber
"accept” LED will acknowledge the entry and then the red and amber LEDs will begin to flash alternately to indicate
the unit has entered supervisor mode. If incorrect, the error beep is sounded and the process aborted.

Quick Steps - Entering Supervisor Mode

1. Enter "00".
2. Enter four-digit supervisor code. The "accept' LED will acknowledge the entry and then the red and amber
LEDs will begin to flash alternately to indicate the unit has entered supervisor mode.

lll. SUPERVISOR MODE:

This mode is used to program user codes and set up advanced functions of the PSL+™, From this mode each key
initiates a specific configuration procedure or function in the supervisor menu. These options are explained one by
one in the following sections and listed in the table below.
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SUPERVISOR FUNCTION MENU

Function 1 Allows programming of up to 99 unique user codes
Function 2 Displays last user of vehicle

Function 3 Activates/deactivates automatic shut-off

Function 4 Sets automatic shut-off time delay

Function 5 Enables maintenance cycle counter

Function 6 Sets maintenance cycle activation mode

Function 7 Sets maintenance cycle period

Function 8 Sets frequency of maintenance reminder tone
Function 9 Allows display of maintenance and accumulated time
Function 0 Resets maintenance cycle

Function 1 - User Programming

The "1" key initiates user code programming mode. When you press the "1" key, the red "program" LED will begin
flashing to indicate the unit has entered user code programming mode. To program a user code, follow the two step
procedure below. Like the supervisor code, user codes must consist of four numerical digits and may not include "on"
or "off* keys. If you wish to disable a user number, then program its access code to 0000, All user numbers are
disabled initially and remain disabled until programmed using this function. You may abort the entry procedure at any
time and return to supervisor mode by pressing the "off" key.

Step 1: Enter the two-digit user number. User numbers must be two digits so those numbers less than 10 must be
entered as "01", "02", etc. When you have entered a (valid) user number, the red "program” LED will stop flashing and
stay on indicating the unit is ready for you to enter the new access code.

Step 2: Enter a four-digit user access code. Upon completion of the entry of a valid access code, the amber "accept"
LED will be illuminated for one long flash and then the unit will go back to supervisor mode.

Quick Steps - Function 1

1. While in supervisor mode press 1. Unit will indicate Function 1 configuration mode active.
2. Enter two-digit user number followed by four-digit access cade. Amber LED will indicate acceptance of
code and unit will return to supervisor mode.

Function 2 - Last User Identification

The "2" key initiates the last user function. This function will tell you which user number was the last one to activate
this unit. If the supervisor was the last one to turn on the output, then an error signal (short then long tone) beep will
sound and the unit will go back to supervisor mode. Otherwise, the unit will sound four short beeps to indicate the last
user information is coming followed by a series of flashes of the red and/or amber LEDs. Each red flash counts as 10
and each amber flash counts as one. For example, if user 27 were the last one to activate the unit, you would see 2
red flashes followed by 7 amber flashes. Upon completion of the flashes there will be about a % second pause, and
then the unit will return to supervisor mode. You may repeat this procedure as many times as you wish if you want to
make sure that you counted the flashes correctly.

Quick Steps - Function 2

1. Press 2. Unit flashes last user code (red=10 amber =1, i.e. user 37 would be displayed as 3 red flashes
and 7 amber flashes) and unit returns to supervisor access mode after displaying user code.
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Function 3 - Automatic Shut Off

The "3" key initiates a procedure to enable or disable the Automatic Shut Off (ASO) function. Entry into this mode is
signified by a flash cycle consisting of 1 amber flash followed by 3 red ones. (Note that the number of red flashes
corresponds to the supervisor menu selection.) In this mode the "on" key enables the automatic shut off function and
the "off" key disables it. Pressing any other key will generate an error signal (short then long tone) and the procedure
will be aborted returning you to the supervisor mode. If you are disabling the ASO function, a single long flash of the
amber "accept” LED will acknowledge the change and then the unit will go back to supervisor mode. The default
setting for the ASO function is disabled so you only need to worry about this procedure if you want to use this function.
The default delay time is 5 minutes. (This may be changed using Function 4.)

The ASO function monitors the vehicle through the blue wire that is known as the Vehicle Status Input (VSI). Typically,
this wire would be connected to a seat or foot switch so the unit can tell when the vehicle or equipment is being left
unattended. Due to the number of different possible wiring configurations (switch to ground, switch to B+, normally
open, normally closed, etc.), the VSI input must be configured when the first function using it is enabled. If the VSI
input has already been configured for the maintenance cycle function, the unit will acknowledge your entry and return
to supervisor mode when the ASO function is enabled. Otherwise, it will automatically go into the Vehicle Status Input
configuration procedure (described on Page 7 & 8). This procedure must be successfully completed or the ASO
function will not be enabled.

Quick Steps - Function 3

1. While in supervisor mode press 3. Unit will indicate Function 3 configuration mode active.
2. Depress the "on" key to activate automatic shut off. Amber indicates selection acceptance.
Unit returns to supervisor access mode after selection if VS| is already configured or goes to 3 if not.
Or
Depress the "off" key to deactivate automatic shut off. Amber indicates selection acceptance.
Unit returns to supervisor access mode after selection.
3. Set up VSI - See VSI Configuration Instructions (described on Page 7 & 8).

Function 4 - ASO Delay Time

The "4" key initiates a procedure to set how long the Automatic Shut Off (ASQ) function will wait after the Vehicle
Status Input (VSI) input becomes inactive before shutting off the output. Entry into this mode is signified by a flash
cycle consisting of 1 amber flash followed by 4 red ones. You may change this setting whether or not the ASO
function is enabled however it has no effect until it is enabled. Settings are retained if the ASO function is disabled,
and then enabled again at a later date. You may set the delay in one minute increments from 1 to 999 minutes (16.5
hours), but all entries must be 3 digits (Example: 1 minute = 001, 10 minutes = 010, etc.) Each digit entered is
acknowledged with a short beep. Once the third digit has been entered, the unit will save the setting and
acknowledge that fact with a long flash of the amber "accept” LED and return fo the supervisor mode. Pressing the
"on" key during this process will generate an error signal (short then long tone) and the procedure will be aborted,
returning to supervisor mode. You may manually abort the process and return to supervisor mode by pressing the
"off" key. The default setting for the ASO delay time is 5 minutes. For safety reasons, we recommend setting the
delay for 1 minute and testing to make sure everything operates as intended before setting the desired shut-off delay.

Quick Steps - Function 4

1. While in supervisor mode press 4. Unit will indicate Function 4 configuration mode active.

2. Enter 3-digit delay time in minutes (i.e. 120 minutes = 120). Pressing "on" produces error and
returns to supervisor mode; pressing "off" aborts procedure and returns to supervisor mode.

3. Unit returns to supervisor mode after valid 3-digit input.
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Function 5 - Maintenance Cycle Enable/Disable

The "5" key initiates a procedure to enable or disable the Maintenance Cycle (MC) function. Entry into this mode is
signified by a flash cycle consisting of 1 amber flash followed by 5 red ones. In this mode, the "on" key enables the
MC function and the "off" key disables if. Pressing any other key will generate an error signal (short then long tone)
and the procedure will be aborted, returning you to supervisor mode. A single long flash of the amber "accept” LED
will acknowledge the new setting and then the unit will go back to supervisor mode. New units start with 1000 hours
remaining in the MC unless changed with Function 7. Units that previously used the MC cycle will revert to the point
where they were when the MC function was last disabled. Activating the MC function does NOT reset the cycle. The

default setting for the MC function is disabled so you only need to worry about this procedure if you want to use this
function.

Quick Steps - Function 5

1. While in supervisor mode press 5. Unit will indicate Function 5 configuration mode active.
2. Press "on" to enable maintenance cycle.

Or

Press "off* to disable maintenance cycle.

Note: Pressing any other key than "on" or "off" aborts process and returns unit to supervisar made.

Function 6 - Maintenance Cycle Activation Control

The "6" key initiates a procedure to set whether the Maintenance Cycle (MC) function is controlled internally (time
accumulates whenever the output is on) or externally (time accumulates only if the output is on AND the Vehicle
Status Input (VSI) input is active). Entry into this mode is signified by a flash cycle consisting of 1 amber flash
followed by 6 red ones. In this mode the "1" key sets the MC function control to internal and the "2" key sets it to
external. Pressing any other key will generate an error signal (short then long tone) and the procedure will be aborted,
returning you to supervisor mode. If you are setting the MC control type to internal andfor the Automatic Shut Off
(ASO) function is enabled, a single long flash of the amber "accept" LED will acknowledge the new setting, and then
the unit will go back to supervisor mode. If the ASO function is disabled, and you are setting the MC control to
external, then the unit will automatically go into the VSI configuration procedure (described on Page 7 & 8) which must
be completed successfully or the change will not be saved. The default setting for the MC control in internal.

Quick Steps - Function 6

1. While in supervisor mode press 6. Unit will indicate Function 6 configuration mode active.

2. Press 1 to set maintenance counter to internal. Amber LED will indicate acceptance of selection and unit
will return to supervisor mode. Maintenance time will subsequently accumulate whenever PSL+
activates vehicle.
Or
Press 2 to set maintenance counter to external mode. Maintenance time will Accumulate only when Vehicle
Status Input is active. Note: If Vehicle Status Input was not previously configured, unit will immediately
enter the VSI configuration procedure. See instruction on Page 7 & 8 of manual.

Note: Pressing any other key than "1" or "2" aborts process and returns to supervisor mode.
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Function 7 - Maintenance Cycle Period

The "7" key initiates a procedure to set the maintenance cycle time. Entry into this mode is signified by a flash cycle
consisting of 1 amber flash followed by 7 red ones. You may change this setting whether or not the Maintenance
Cycle (MC) function is enabled however; it has no effect until it is. Settings are retained if the MC function is disabled
and then enabled at a later date. You may set the maintenance cycle time in one hour increments from 1 to 9999
hours (14 months if running 24/7), but all entries must be 4 digits (Example: 1 hour = 0001, etc.) Each digit entered
will be acknowledged with a short beep. Once the fourth digit has been entered the unit will save the setting and
acknowledge that fact with a long flash of the amber "accept” LED and then return to the supervisor mode. Pressing
the "on" key during this process will generate an error signal and the procedure will be aborted, returning to supervisor
mode. You may manually abort the process and return to supervisor mode by pressing the "off" key. A new cycle is
started automatically when the MC time is changed.

Quick Steps - Function 7

1. While in supervisor mode press 7. Unit will indicate Function 7 configuration mode active.

2. Enter 4-digit maintenance period in hours (Example: 0510 = 510 hours until maintenance remainder).
Unit saves period upon depression of fourth digit and returns to supervisor mode. Note: Pressing "on"
produces error and returns to supervisor mode. Pressing "off" aborts procedure and returns to
supervisor mode.

Function 8 - Maintenance Reminder Frequency

The "8" key initiates a procedure to set how often the unit will sound the reminder sequence (5 short beeps) if the
maintenance cycle has expired and the output is on. Entry into this mode is signified by a flash cycle consisting of 1
amber flash followed by 8 red ones. You may change this setting whether or not the maintenance cycle function is
enabled however; it has no effect until itis. Settings are retained if the function is disabled and then enabled at a later
date. You may set the time between maintenance alerts in increments of 1 minute from 1 to 99. To set the time,
simply enter a two-digit numerical setting. Entries must be two digits (i.e. use 01 for 1, etc.) and pressing the "on" key
will generate an error resulting in the process being aborted. You may manually abort the process by pressing the
"off" key. After the second digit is entered, the setting will be saved and acknowledged with a long flash of the amber
"accept" LED and then the unit will return to supervisor mode. The default setting is 15 minutes.

Quick Steps - Function 8

1. While in supervisor mode press 8. Unit will indicate Function 8 configuration mode active.

2. Enter two-digit number. Amber LED will indicate acceptance of selection and unit will return to
supervisor mode after second digit is entered. When maintenance time expires, unit will output
maintenance tone based on delay input in this function.

Function 9 - Display of Maintenance and Accumulated Time

The "9" key initiates a procedure which allows you to check the current maintenance cycle times and total
accumulated unit usage (in hours). Entry into this mode is signified by a flash cycle consisting of 1 amber flash
followed by 9 red ones. Upon entry into this mode you may choose one of these three options:

1. Remaining time in current maintenance cycle
2. Elapsed active usage time since last MC reset
3. Total accumulated usage time of unit

Pressing any other key will generate an error and the function will be aborted returning you to the supervisor menu.
Upon making a legal selection 2 short beeps are sounded and then the requested time is displayed by flashing the
amber and red LEDs. Each digit is given by a number of amber LED flashes followed by a red flash to indicale
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moving to the next digit. For example, a time of 20,406 hours would be indicated by 2 amber + 1 red + (no amber) + 1
red + 4 amber + 1 red + (no amber) + 1 red + 6 amber. (Zero is indicated by absence of amber flashes and will result
in consecutive red LED flashes.) Upon completion of these flashes, there will be a long pause and then the unit will
return to the supervisor menu. Like Function 2, you may repeat Function 9 as many times as you like if you wish to
double check the number of flashes. All time indications are in hours and are rounded down to the last (next for #1)
full hour. Selection options 1 or 2 will produce an error beep if the maintenance cycle function is disabled. Option 1
will also produce an error beep if the maintenance cycle is expired. In both cases, the function will be aborted after
the error has been indicated and the unit will return to the supervisor menu. The time that is displayed for option 3 is
the total accumulated time that the unit's output has been on regardless of any other function settings or the status of
the VSl input. Time spent programming functions or entering access codes is not counted.

Quick Steps - Function 9

1. Press 9. Unit will indicate Function 8 mode active.

2. Press 1. Unit will indicate remaining time in current maintenance cycle.
Or
Press 2. Unit will indicate usage time since last maintenance cycle reset.
Or
Press 3. Unit will display total accumulated usage time.

Note: Each digit is indicated by a number of amber LED flashes followed by a red flash to indicate moving to the next digit. For
example, a time of 20,406 hours would be indicated by: 2 amber + 1 red + (no amber) + 1 red + 4 amber + 1 red + (no amber) +
f red + 6 amber. Note: Zero is indicated by the absence of amber flashes and will result in consecutive red LED flashes.

Function 0 - Maintenance Cycle Reset

The "0" key resets the maintenance cycle time remaining to the setting entered using the "7" key function (or the
default of 1000 hours if it has never been changed). You may do this if the MC function is disabled, however it will
have no effect until the function is enabled. If the MC time had expired, the warning beeps will cease (until the new
cycle expires). The amber "accept" LED is flashed once to acknowledge the change was saved and then the unit
returns to the supervisor mode.

Quick Steps - Function 0
1. Press 0 in supervisor mode. Unit will clear time since last maintenance cycle reset and start new cycle.
ON AND OFF KEY FUNCTIONS

ON - The "on" key tumns on the output and moves the unit to "on" mode. The supervisor becomes the last user. The
unit will not return to supervisor mode unless the output is turned off with the "off" key and the procedure to enter
supervisor mode is repeated (including entering the supervisor code).

OFF- The "off" key is used to exit supervisor mode and return to access code entry mode when you have finished
using the supervisor functions. The unit will also exit supervisor mode automatically if no entries have been made for
a period of 15 minutes.

IV. VSI (VEHICLE STATUS INPUT) CONFIGURATION PROCEDURE:

As mentioned earlier, the Vehicle Status Input (VSI) input must be configured before enabling the Auto Shut Off (ASO)
function or setting the Maintenance Cycle (MC) function for external control. Both functions may use the VSl input at
the same time, but the input will remain in the configuration that was set when it was first activated. If both functions
are deactivated at the same time, the input will have to be configured again to use it. The VSI configuration procedure
is automatically triggered when needed and can not be initiated manually. If you change wiring and need to
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V. USER OPERATION:

Previously programmed users may activate the output of the PSL+ ™ by following the three-step procedure below. All
key entries in this process are acknowledged with a short beep and are timed to protect against the user leaving the
unit with a partially entered access code. If a period of 15 minutes elapses between keystrokes, the unit will abort the
procedure and sound an error beep. The entry process may also be aborted manually af any time by pressing the
"off" key. The three-step process is as follows:

Step 1: Enter the two-digit user number. (All user numbers must be two digits, i.e. "01", "02", etc.)

Step 2: Enter the four-digit access code for that user. Upon completion, the entry is checked and the amber "accept"
LED is illuminated if the entry is correct. If the entry is incorrect, then the error beep is sounded and the entry
procedure is aborted.

Step 3: Press the "on" key. The "accept” LED will go off and both the output and "on" LED will be activated. Press
the "off" key or remove power to turn the output off.

VI. RESETTING THE SUPERVISOR CODE

Follow the procedure below to reset the supervisor code. This process may be aborted at any time during the
procedure by pressing the "off" key. The output must be off before beginning this procedure. Using this procedure to
reset the supervisor code will NOT affect any programmed user codes or any of the function settings.

Step 1: Enter "00". This identifies you as the supervisor.

Step 2: Enter "0000". After entering the sixth zero, the unit will begin alternately flashing the amber LED twice and the
red LED twice to indicate reset code entry mode.

Step 3: Enter the four-digit reset code. If the correct code is entered, the unit will acknowledge the entry with one
long flash of the amber "accept” LED and then power must be interrupted before proceeding. The unit will
automatically go into the supervisor code entry mode (as described in Part 1) when power is restored. If an incorrect
code is entered, then the error beep will sound and the unit will go back to access code entry mode (the supervisor
code will not be reset).

WIRING AND INSTALLATION

The PSL+™ utilizes the same basic package as our original PSL ™ product and may be mounted with the hardware
provided in most any accessible flat location where you can put the required mounting holes. These units will operate
with any orientation, but an upright orientation would be preferable in applications where the unit may be exposed to
moisture. As mentioned earlier, the PSL+™ has five color-coded lead wires. The functions of all five wires are listed
below and several wiring diagrams for typical applications are included.

Black - The black wire is connected to ground (B-).
Red - The red wire is connected to B+,

Orange (2) - The orange wires are the output, When the output is turned on, they are connected together by an
internal relay. When the output is off, they are disconnected. The maximum current through these leads is 10 amps.
If you wish to control a load, which draws more than 10 amps, you must use these leads to control an external relay or
contactor, which in turn controls the actual load. In 48V and above applications, maximum relay current should not
exceed 1 amp.

Blue - The blue wire is the VSI (Vehicle Status Input) used to control the automatic shut off function and the
maintenance cycle function if so configured. If you are not planning to use these features, then the blue wire does
not need to be connected.
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Instruction Booklet
with Reset Code and Quick Reference

Serial Number: A51404
Serial# ______ Reset Code: 5985 _—
User Access: Enter User # + User Coge + on
Supervisor Access: Enter 00" + Supervisor Code
Reset Procedure: Enter “00" + “0000" + Reset Code
SUPERVISOR MENU
Key Display Function
1 Flashing Red Program User Numbers
2 (none) Last User Function
3 1 amber + 3 Enable/Disable ASO function
4 1 amber + 4 Set ASO Delay Time:
5 1 amber + 5 Enable/Disable MC function
6 1 amber + 6 MC Control Internal/External;
7 1 amber + 7 Set Maintenance Cycle Length
8 1 amber + 8 Set time between MC alerts
9 1 amber + 9 Check various times
ON (none}) Turn on Output (and exit menu)
0 (none) Reset Maintenance Cycle
OFF (none) Exit Supervisor Menu

Inst. Sheet # 400802 <12>
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PSL+
MODE D’EMPLOI

Le PSL+ Programmable Security Lock est une version plus élaborée de notre produit
PSL, offrant plusieurs fonctions supplémentaires. Tout comme l'original, cette version
a été réalisée pour éviter toute utilisation non autorisée de véhicules a batterie ainsi
que de véhicules a combustion interne.

Les fonctions supplémentaires du PSL+ sont:

Voltage: Le PSL+ a une capacité nominale de voltage de 12 a 90Vdc.
Capacité d’utilisateurs élaborée: Le PSL+ peut étre programmé pour 99
utilisateurs uniques. Une fois installé, le PSL+ a besoin d’'un code d’utilisateur
de deux chiffres et d'un code d’accés valable de quatre chiffres avant qu’on
puisse utiliser le véhicule ou l'équipement. Tous les codes d’utilisateur
peuvent étre reprogrammes et des codes d’utilisateur non utilisés peuvent étre
temporairement annulés pour une sécurité supplémentaire.

Identification dernier utilisateur: Avec le PSL+, le superviseur peut identifier
le numéro du dernier utilisateur d’'un véhicule.

Arrét automatique: Le PSL+ est pourvu d’'une fonction qui détecte l'activité
du véhicule. Si le véhicule reste inactif durant un certain temps, le PSL+ va
désactiver le code du véhicule. Cette fonction est optionnelle et peut étre
activée ou désactivée.

Alerte entretien: Le PSL+ peut accumuler le temps que le véhicule a été
utilisé et produire des signaux audiovisuels qui indiquent qu’il est temps
d’effectuer I'entretien du véhicule. Aprés avoir effectué I'entretien, le cycle peut
étre remis a zéro (reset). Cette fonction est optionnelle et peut étre activée ou
désactivée par le superviseur.

Temps accumulé: Le PSL+ peut accumuler le temps d’utilisation entier du
véhicule. On a acces au temps accumulé via le code du superviseur.

Méme le code d’accés du superviseur peut étre changé grace au code reset
programmeé a l'usine.

L’installation du PSL+ est simple, il n’y a que 4-5 cables a connecter. Plus loin, des
schémas de céablage typiques sont inclus dans ce manuel.

SPECIFICATIONS
BOITIER:  ABS Plastique

5.125” x 2.750” x 1.080”

CLAVIER: Contacts avec joint a I'intérieur, résiste a 'humidité
VOLTAGE: Capacité nominale (input) 12-90 VDC
COURANT: Moins de 90 mA avec unité active

Moins de 30 mA avec unité inactive

OUTPUT:  Capacité nominale contact jusqu’a 10A maximal a 48V

Maximum 1A capacité nominale contact dépassant 48V
Pour des charges de plus de 10A, utiliser relais extérieur



NOTE DE GARANTIE

Le boitier extérieur du PSL+ a été fermé pour votre protection. Il n’y a pas de piéces
qui peuvent étre entretenues ou remplacées par I'utilisateur a 'intérieur de ce boitier.
Ouvrir 'unité annule la garantie.

I. COMMENCER / PROGRAMMER LE CODE DU SUPERVISEUR

Apres linstallation du PSL+, l'unité doit d’abord étre programmée avec un code de
superviseur. Lorsque l'unité est allumée pour la premiére fois ou aprés avoir effectué
une procédure de reset, elle passera automatiquement au mode de programmation
du code du superviseur. Ce mode est indiqué par 3 flash oranges et 3 flash rouges
alternants. Lorsque l'unité se trouve dans ce mode, tapez les quatre chiffres que
vous désirez utiliser comme code d’accés du superviseur. Vous ne pouvez utiliser
que des chiffres; les touches « on » et « off » ne peuvent pas faire partie du code du
superviseur. Toutes les combinaisons de chiffres sont autorisées, sauf 0000. Pour
une question de sécurité, nous vous conseillons d’éviter I'utilisation des séries de
chiffres répétitives telles que 4444 et des séries séquentielles telles que 1234. Vous
entendrez un son court aprés chaque chiffre. Si un caractere non autorisé est
sélectionné, vous entendrez un son court suivi d’'un signal long. Si cela se produit, il
faut continuer du point avant le caractére non autorisé ou éteindre I'appareil et
recommencer le processus du code du superviseur. Lorsqu’'un code de superviseur
de quatre chiffres acceptable a été entre, le LED orange « accept » s’allumera. A ce
point, le nouveau code de superviseur a été programmé et I'unité doit étre éteinte
afin de permettre un allumage normal avant de continuer. Cela peut étre une bonne
idée de noter le code du superviseur et de le garder en toute sécurité afin de ne pas
I'oublier. Si vous perdez le code du superviseur, il est possible d’effectuer un reset du
code du superviseur et de reprogrammer l'unité (voir page 9). Remarque: si une
touche non autorisée est utilisée pendant que le code du superviseur est entré, la
procédure peut étre arrétée en coupant le courant de l'unité.

Synthése — Programmer le code du superviseur
1. Tapez le code du superviseur, composé de 4 chiffres. L'unité produira un
signal sonore aprés chaque chiffre entré.
2. Eteindre I'unité afin de sauvegarder le code.

Il. METTRE EN MODE SUPERVISEUR

Mettre I'unité en mode superviseur est nécessaire pour la configuration des réglages
programmables et pour avoir accés aux données sauvegardées dans le PSL+. La
procédure d’accés au mode superviseur est un processus simple en deux étapes.
Chaque fois que vous tapez sur une touche, ceci sera confirmé avec un signal
sonore court et les erreurs sont indiquées moyennant un signal sonore court suivi
d'un signal plus long. Il y a une limite de temps entre les touches a taper de 15
minutes. Si vous dépassez cette limite, le processus sera interrompu. Le processus
peut également étre interrompu manuellement en appuyant sur ‘off’. L'output doit
étre éteint avant de commencer cette procédure:

1. Tapez « 00 ». Ainsi, vous étes identifi€ comme superviseur.



2. Tapez le code du superviseur de quatre chiffres et celui-ci sera vérifié. Si le
code est correct, le LED orange « accept » s’allumera et aprés les LEDs rouge
et orange clignoteront de facon alternante afin d’indiquer que l'unité est entré
en mode superviseur. Si le code n’est pas correct, vous entendrez le signal
sonore d’erreur et le processus sera terminé.

Synthése — Mettre en mode superviseur

1. Tapez « 00 »

2. Tapez le code du superviseur de 4 chiffres. Le LED « Accept »
confirmera I'entrée et puis les LEDS rouge et orange clignoteront de
fagcon alternante pour indiquer que l'unité est entrée en mode
superviseur.

lll. MODE SUPERVISEUR

Ce mode est utilisé pour programmer les codes d’utilisateur et pour régler les
fonctions avancées du PSL+. A partir de ce mode, chaque touche lance une
procédure de configuration ou une fonction spécifique dans le menu superviseur.
Ces options sont expliquées une a une dans les chapitres suivants et se trouvent
dans la liste ci-dessous.

MENU FONCTION SUPERVISEUR
Fonction 1 Permettre la programmation de 99 codes d’utilisateur uniques
Fonction 2  Afficher le dernier utilisateur du véhicule
Fonction 3  Activer / désactiver 'arrét automatique
Fonction 4 Régler le délai d’arrét automatique
Fonction 5 Mettre en marche le compteur du cycle d’entretien
Fonction 6  Régler mode d’activation du cycle d’entretien
Fonction 7 Régler période cycle d’entretien
Fonction 8 Régler ton du rappel d’entretien
Fonction 9 Permettre I'affichage de I'entretien et du temps accumulé
Fonction 0 Reset du cycle d’entretien

Fonction 1 — Programmation des utilisateurs

La touche « 1 » lance le mode de programmation des codes d’utilisateur. Si vous
appuyez sur la touche « 1 », le LED rouge ‘program’ commencera a clignoter afin
d’indiquer que l'unité est entré en mode de programmation des codes d’utilisateur.
Pour programmer un code d’utilisateur, suivez la procédure a deux étapes ci-
dessous. Tout comme le code du superviseur, les codes d’utilisateur sont composés
de quatre chiffres et les touches ‘on’ ou ‘off’ ne sont pas autorisées. Si vous désirez
bloquer un numéro d’utilisateur, programmez son code d’accés en tant que 0000. Au
début, tous les codes d’utilisateur sont bloqués et le resteront jusqu’a ce qu’ils soient
programmés moyennant cette fonction. Vous pouvez a tout moment arréter la
procédure d’entrée et retourner au mode superviseur en appuyant sur la touche ‘off’.

Etape 1: Tapez le numéro d’utilisateur a deux chiffres. Les numéros d’utilisateur
doivent comporter deux chiffres, donc les numéros en dessous de 10 doivent étre



notés comme 01, 02, etc. Lorsque vous avez entré un numéro d’utilisateur (valable),
le LED rouge ‘program’ arrétera de clignoter et restera allumé, indiquant que l'unité
est préte et que vous pouvez taper le nouveau code d’acces.

Etape 2: Tapez un code d’utilisateur de quatre chiffres. Apres avoir donné un code
d’acces valable, le LED « accept » orange restera allumé pendant un flash long et
l'unité retournera au mode superviseur.

Synthése — Fonction 1
1. En mode superviseur, appuyez sur 1. L’'unité indiquera que le mode de
configuration de la fonction 1 est actif.
2. Tapez le numéro d’utilisateur a deux chiffres suivi du code d’accés de quatre
chiffres. Le LED orange indiquera I'acceptation du code et I'unité retournera
au mode superviseur.

Fonction 2 — Identification dernier utilisateur

La touche « 2 » lance la fonction dernier utilisateur. Cette fonction vous dira quel
numéro d’utilisateur était le dernier a activer cette unité. Si le superviseur était le
dernier a allumer I'output, vous entendrez un signal d’erreur (signal sonore court suivi
d’un ton plus long) et 'unité retournera au mode superviseur. Sinon, 'unité produira
quatre signaux sonores courts pour indiquer que l'information du dernier utilisateur
arrive, suivi d’'une série de flash des LEDs rouge et/ou orange. Chaque flash rouge
compte comme 10 et chaque flash orange compte comme 1. Par exemple, si
I'utilisateur 27 était le dernier a avoir activé I'unité, vous verrez deux flash rouges et 7
flash oranges. Aprés les flash, il y aura une pause d’environ % de seconde, et 'unité
retournera au mode superviseur. Vous pouvez répéter cette procédure autant de fois
que vous voulez si vous désirez étre certain que vous avez bien compté les flash.

Synthése - Fonction 2
1. Appuyez sur 2. L'unité affichera le code du dernier utilisateur moyennant des
LEDS clignotants (rouge = 10, orange = 1, par exemple l'utilisateur 37 sera
indiqué par 3 flash rouges et 7 flash oranges) et l'unité retournera au mode
d’accés superviseur aprés avoir affiché le code d’utilisateur.

Fonction 3 — Arrét automatique

La touche « 3 » lance une procédure servant a activer ou a désactiver la fonction
d’arrét automatique (ASO). Ce mode est indiqué par un cycle de flash composé de 1
flash orange suivi de 3 flash rouges. (Remarquez que le nombre de flash rouges
correspond a la sélection du menu superviseur.) Dans ce mode, la touche ‘on’
activera la fonction d’arrét automatique et la touche ‘off la désactivera. Si vous
appuyez sur une autre touche, vous entendrez un signal d’erreur (ton court puis long)
et la procédure sera interrompue, aprés quoi vous retournerez au mode superviseur.
Si vous désactivez la fonction ASO, un seul flash long du LED orange « accept »
indiquera le changement et l'unité retournera au mode superviseur. Le réglage
standard de la fonction ASO est désactivé comme quoi vous ne devez vous soucier



de cette procédure que si vous désirez I'utiliser. Le délai standard est de 5 minutes.
(Cela peut étre modifié en utilisant la fonction 4).

La fonction ASO surveille le véhicule via le céble bleu (Vehicle Status Input (VSI)).
Normalement, le cable devrait étre connecté a un interrupteur du siege ou a un
interrupteur a pied afin que l'unité puisse détecter quand le véhicule ou I'équipement
reste sans supervision. Suite a la quantité de possibilités de configuration des cébles
(interrupteur a terre, interrupteur a B+, ouvert normalement, fermé normalement,
etc.), l'input VSI doit étre configuré lorsque la premiére fonction qui l'utilise est
activée. Si I'input VSI a déja été configuré pour la fonction cycle d’entretien, I'unité
confirmera ce que vous avez entré et retournera au mode superviseur lorsque la
fonction ASO est activée. Sinon, elle va automatiquement entrer en procédure de
configuration VSI (décrite sur les pages 7 & 8). Cette procédure doit étre complétée
avec succes, sinon la fonction ASO ne sera pas activée.

Synthése - Fonction 3

1. En mode superviseur, appuyez sur 3. L'unité indiquera que le mode de
configuration de la fonction 3 est actif.

2. Appuyez sur la touche « on » afin d’activer I'arrét automatique. Le LED orange
indique l'acceptation de la sélection. L’'unité retourne au mode d’acces
superviseur apres sélection si le VSI est déja configuré ou se met sur 3 si ce
n’est pas le cas.
ou
Appuyez sur la touche « off » afin de désactiver I'arrét automatique. Le LED
orange indique 'acceptation de la sélection. L'unité retourne au mode d’accés
superviseur apres sélection.

3. Reéglage VSI - Voir VSI instructions de configuration (décrites sur les pages 7
& 8).

Fonction 4 — Délai ASO

La touche « 4 » lance une procédure permettant de régler combien de temps la
fonction d’arrét automatique (ASO) attendra aprés que le VSI (Vehicle Status Input)
est devenu inactif avant de couper l'output. Si vous entrez dans ce mode, cela est
indiqué par un cycle de flash composé de 1 flash orange suivi de 4 flash rouges.
Vous pouvez changer ce réglage peu importe si la fonction ASO est activée,
cependant il n’a aucun effet jusqu’a ce qu’elle est activée. Les réglages sont retenus
si la fonction ASO est désactivée et activée a nouveau a une date ultérieure. Vous
pouvez régler le délai par minute de 1 a 999 minutes (16,5 heures), mais toutes les
entrées doivent compter trois chiffres (par exemple: 1 minute = 001, 10 minutes =
010, etc.). Chaque chiffre que vous tapez est confirmé par un signal sonore court.
Une fois que le troisieme chiffre a été introduit, I'unité sauvegardera le réglage et
indiquera ce fait avec un long flash du LED orange ‘accept’. Puis, elle retournera au
mode superviseur. Si vous appuyez sur la touche ‘on’ pendant ce processus, vous
entendrez un signal d’erreur (son court puis long) et la procédure sera interrompue.
Vous retournerez au mode superviseur. Vous pouvez manuellement interrompre le
processus et retourner au mode superviseur en appuyant sur la touche ‘off. Le



réglage standard pour le délai ASO est de 5 minutes. Pour des raisons de sécurité,
nous conseillons de régler le délai a 1 minute et de le tester afin d’étre certain que
tout fonctionne comme prévu, avant d’introduire le délai d’arrét désiré.

Synthése - Fonction 4

1. En mode superviseur, appuyez sur 4. L’'unité indiquera que le mode de
configuration de la fonction 4 est actif.

2. Introduisez le délai en minutes a 'aide de 3 chiffres (par exemple 120 minutes
= 120). Appuyer sur ‘on’ produit un signal d’erreur et remet I'unité au mode
superviseur; appuyer sur ‘off’ interrompra la procédure et remettra I'unité au
mode superviseur.

3. L’unité retourne au mode superviseur aprés avoir introduit 3 chiffres valables.

Fonction 5 — Cycle d’entretien activé / désactivé

La touche « 5 » lance une procédure qui active ou désactive la fonction du cycle
d’entretien (MC). Si vous entrez dans ce mode, cela sera indiqué par un cycle de
flash composé de 1 flash orange suivi de 5 flash rouges. Dans ce mode, la touche
‘on’ active la fonction MC et la touche ‘off’ la désactive. Lorsque vous appuyez sur
une autre touche, un signal d’erreur sera produit (signal court puis long) et la
procédure sera interrompue. L’unité retournera au mode superviseur. Un seul flash
long du LED orange ‘accept’ indiquera la confirmation du nouveau réglage et aprés
cela l'unité retournera au mode superviseur. Les nouvelles unités commencent avec
1000 heures restantes dans le MC, sauf si cela est modifié avec la fonction 7. Les
unités qui ont déja utilisé le cycle MC seront remises au point ou elles étaient lorsque
la fonction MC a été désactivée la derniere fois. Activer la fonction MC n’effectue
PAS le reset du cycle. Le réglage standard de la fonction MC est désactivé, comme
quoi vous ne devez vous soucier de cette procédure que si vous désirez utiliser cette
fonction.

Synthése - Fonction 5
1. En mode superviseur, appuyez sur 5. L’'unité indiquera que le mode de
configuration de la fonction 5 est actif.
2. Appuyez sur ‘on’ pour activer le cycle d’entretien.
ou
Appuyez sur ‘off’ pour désactiver le cycle d’entretien.

Remarque: Si vous appuyez sur une autre touche que ‘on’ ou ‘off’, le processus sera
interrompu et I'unité retournera au mode superviseur.

Fonction 6 — Contréle d’activation cycle d’entretien

La touche « 6 » lance une procédure de réglage pour le cycle d’entretien (MC). Celui-
ci peut avoir un contréle interne (le temps s’accumule lorsque I'output est en marche)
ou un contréle externe (le temps s’accumule uniquement lorsque l'output est en
marche ET lorsque le Vehicle Status Input (VSI) est actif). Lorsque vous entrez dans
ce mode, cela sera indiqué par un cycle de flash composé de 1 flash orange suivi de
6 flash rouges. Dans ce mode, la touche ‘1’ régle la fonction contréle MC sur interne



et la touche 2’ la met sur externe. Lorsque vous appuyez sur une autre touche, un
signal d’erreur sera produit (court puis long) et la procédure sera interrompue, apres
quoi vous retournerez au mode superviseur. Si vous mettez le type de contréle MC
sur interne et/ou la fonction arrét automatique (ASO) est activée, un seul flash long
du LED orange ‘accept’ indiquera la confirmation du nouveau réglage, aprés quoi
'unité retournera au mode superviseur. Si la fonction ASO est désactivée, et que
vous mettez le controle MC sur externe, l'unité entrera automatiquement en
procédure de configuration VSI (décrite sur les pages 7 & 8), laquelle doit étre
complétée correctement, sinon la modification ne sera pas sauvegardée. Le réglage
standard pour le contréle MC est interne.

Synthése - Fonction 6

1. En mode superviseur, appuyez sur 6. L’'unité indiquera que le mode de
configuration de la fonction 6 est actif.

2. Appuyez sur 1 pour mettre le compteur d’entretien sur interne. Le LED orange
indiquera l'acceptation de la sélection et l'unité retournera au mode
superviseur. Le temps d’entretien s’accumulera chaque fois que le PSL+
activera le véhicule.
ou
Appuyez sur ‘2’ pour mettre le compteur d’entretien sur mode externe. Le
temps d’entretien s’accumulera uniquement lorsque le VSI est actif.
Remarque: si le VSI n'a pas été configuré avant, l'unité entrera
immédiatement en procédure de configuration VSI. Voir instructions pages 7 &
8 du manuel.

Remarque: Si vous appuyez sur une autre touche que ‘1’ ou ‘2’, le processus sera
interrompu et l'unité retournera au mode superviseur.

Fonction 7 — Période cycle d’entretien

La touche « 7 » lance une procédure de réglage pour le temps du cycle d’entretien.
Lorsque vous entrez dans ce mode, cela est indiqué par un cycle de flash composé
de 1 flash orange suivi de 7 flash rouges. Vous pouvez modifier ce réglage avec ou
sans fonction MC (cycle d’entretien) activée, cependant l'effet est nul jusqu’a ce
qu’elle soit activée. Les réglages sont retenus si la fonction MC est désactivée et puis
activée a une date ultérieure. Vous pouvez régler le temps du cycle d’entretien par
heure, de 1 a 9999 heures (14 mois si I'appareil est activé 24/7), mais toutes les
entrées doivent compter quatre chiffres (par exemple: 1 heure = 0001, etc.). Chaque
chiffre introduit sera confirmé avec un signal sonore court. Une fois que le quatrieme
chiffre a été introduit, I'unité sauvegardera le réglage et confirmera ce fait moyennant
un long flash du LED orange ‘accept’ et ensuite, il retournera au mode superviseur.
Si vous appuyez sur la touche ‘on’ pendant ce processus, vous entendrez un signal
d’erreur et la procédure sera interrompue. Ensuite, l'unité retournera au mode
superviseur. Vous pouvez manuellement interrompre ce processus et retourner au
mode superviseur en appuyant sur la touche ‘off. Un nouveau cycle commencera
automatiquement lorsque le temps MC est modifié.



Synthése - Fonction 7

1. En mode superviseur, appuyez sur 7. L’'unité indiquera que le mode de
configuration de la fonction 7 est actif.

2. Introduisez la période d’entretien en heures moyennant 4 chiffres (par
exemple 0510 = 510 heures jusqu’au rappel d’entretien). L’'unité sauvegarde
la période apres avoir tapé le quatriéme chiffre et retourne au mode
superviseur. Remarque: Appuyer sur ‘on’ produit une erreur et retourne au
mode superviseur. Appuyer sur ‘off arréte la procédure et retourne au mode
superviseur.

Fonction 8 — Fréquence rappel entretien

La touche « 8 » lance une procédure pour régler combien de fois I'unité produira la
séquence de rappel (5 signaux sonores courts) lorsque le cycle d’entretien est
dépassé et que l'output est activé. Si vous entrez dans ce mode, cela sera indiqué
par un cycle de flash composé de 1 flash orange suivi de 8 flash rouges. Vous
pouvez modifier ce réglage lorsque la fonction cycle d’entretien est activée ou pas,
mais cela n'aura pas d’effet jusqu’a ce qu’elle soit activée. Les réglages sont retenus
si la fonction est désactivée et puis activée a une date ultérieure. Vous pouvez régler
le temps entre deux alertes d’entretien en minutes, de 1 minute a 99. Pour régler le
temps, il suffit d’'introduire un réglage numérique composé de deux chiffres. Les
réglages doivent compter deux chiffres (par exemple 01 pour 1, etc.). Appuyer sur la
touche ‘on’ produira une erreur qui résultera dans l'arrét du processus. Vous pouvez
manuellement interrompre ce processus en appuyant sur la touche ‘off’. Aprés avoir
introduit le deuxiéme chiffre, le réglage sera sauvegardé et confirmé par un long flash
du LED orange ‘accept’ et l'unité retournera au mode superviseur. Le réglage
standard est de 15 minutes.

Synthése - Fonction 8

1. En mode superviseur, appuyez sur 8. L’'unité indiquera que le mode de
configuration de la fonction 8 est actif.

2. Introduisez un numéro de deux chiffres. Le LED orange indiquera I'acceptation
de la sélection et l'unité retournera en mode superviseur aprés que le
deuxiéme chiffre a été introduit. Lorsque le temps d’entretien est dépassé,
I'unité produira un ton d’entretien basé sur le délai de cette fonction.

Fonction 9 — Affichage du temps de I’entretien et du temps accumulé

La touche « 9 » lance une procédure qui permet de vérifier le temps du cycle
d’entretien actuel et le total accumulé d’heures d’utilisation de l'unité. Lorsque vous
entrez dans ce mode, cela est indiqué par un cycle de flash composé de 1 flash
orange suivi de 9 flash rouges. Apres avoir sélectionné ce mode, vous pouvez choisir
une des trois options suivantes:

1. Temps restant du cycle d’entretien actuel
2. Temps passé d'utilisation active depuis dernier reset MC
3. Temps total d’utilisation accumulé de l'unité



Si vous appuyez sur une autre touche, vous entendrez un signal d’erreur, la fonction
sera interrompue et vous retournerez au mode superviseur. Aprés avoir fait une
sélection valable, vous entendrez deux signaux sonores courts et le temps demandé
est affiché par les LEDs orange et rouge clignotants. Chaque chiffre est indiqué par
un nombre de flash du LED orange suivis par un flash rouge afin d’indiquer qu’on
procede au chiffre suivant. Par exemple, un temps de 20.406 heures serait indiqué
par 2 x orange + 1 x rouge + (pas d'orange) + 1 x rouge + 4 x orange + 1 x rouge +
(pas d’orange) + 1 x rouge + 6 x orange (zéro est indiqué par I'absence de flash
orange et résultera dans des flash rouges consécutifs). Aprées ces flash, il y aura une
longue pause et l'unité retournera au menu superviseur. Tout comme la fonction 2,
vous pouvez répéter la fonction 9 autant de fois que vous voulez si vous désirez
vérifier une nouvelle fois le nombre de flash. Toutes les indications de temps sont en
heures et sont arrondies jusqu’a la derniére heure entiére (suivant pour #1). La
sélection des options 1 ou 2 produira un ton d’erreur si la fonction du cycle
d’entretien est désactivée. L’option 1 produira elle aussi un ton d’erreur si le cycle
d’entretien est dépassé. Dans les deux cas, la fonction sera interrompue apres que
I'erreur ait été indiquée et 'unité retournera au menu superviseur. Le temps qui est
affiché pour I'option 3 est le total du temps accumulé que I'output de l'unité était en
marche sans tenir compte d’autres réglages de fonction ou de l'input VSI. Le temps
consacré a la programmation des fonctions ou aux codes d’acces n’est pas compté.

Synthése - Fonction 9

1. Appuyez sur 9. L’unité indiquera que le mode de la fonction 9 est actif.

2. Appuyez sur 1. L'unité indiquera le temps restant du cycle d’entretien actuel.
Ou
Appuyez sur 2. L’unité indiquera le temps d’utilisation depuis le dernier reset
du cycle d’entretien.
Ou
Appuyez sur 3. L’unité affichera le total du temps d’utilisation accumulé.

Remarque: Chaque chiffre est indiqué par un nombre de flash du LED orange suivi
d’un flash rouge afin d’indiquer qu’on procede au chiffre suivant. Par exemple, un
temps de 20.406 heures serait indiqué par: 2 x orange + 1 x rouge + (pas d’orange) +
1 x rouge + 4 x orange + 1 x rouge + (pas d’orange) + 1 x rouge + 6 x orange.
Remarque: Zéro est indiqué par I'absence de flash orange et résultera dans des
flash consécutifs du LED rouge.

Fonction 0 — Reset du cycle d’entretien

La touche « 0 » effectue un reset du temps restant du cycle d’entretien pour le
remettre au réglage effectué avec la fonction de la touche 7’ (ou le réglage standard
de 1000 heures si cela n’a jamais été modifi€). Vous pouvez faire cela pendant que
la fonction MC est désactivée, mais cela n'aura pas d’effet aussi longtemps que la
fonction ne sera pas activée. Si le temps MC est dépassé, les tons d’alarme
s’arréteront (jusqu’a ce que le nouveau cycle soit expiré). Le LED orange ‘accept’
clignotera une seule fois pour confirmer que la modification a été sauvegardée et
l'unité retournera au mode superviseur.



Synthése - Fonction 0
1. Appuyez sur 0 en mode superviseur. L’Unité effacera le temps depuis le
dernier reset du cycle d’entretien et commencera un nouveau cycle.

FONCTIONS DES TOUCHES ON ET OFF

ON - La touche ‘on’ allume l'output et met l'unité en mode ‘on’. Le superviseur
devient le dernier utilisateur. L'unité ne retournera pas au mode superviseur sauf si
l'output est éteint avec la touche ‘off et si la procédure pour entrer en mode
superviseur est répétée (y compris entrer le code superviseur).

OFF — La touche ‘off’ est utilisée pour quitter le mode superviseur et pour retourner
au mode d’entrée des codes d’accés lorsque vous avez terminé d'utiliser les
fonctions du superviseur. L’unité quittera également automatiquement le mode
superviseur si dans une période de 15 minutes, rien n’a été introduit.

IV. VSI (VEHICLE STATUS INPUT) - PROCEDURE DE CONFIGURATION:

Comme nous l'avons mentionné antérieurement, le VSI doit étre configuré avant
d’activer la fonction d’arrét automatique (ASO) ou de mettre la fonction de cycle
d’entretien (MC) sur contrOle externe. Les deux fonctions peuvent utiliser le VSI input
en méme temps, mais l'input restera dans la configuration de la premiére activation.
Si les deux fonctions sont désactivées en méme temps, I'input devra de nouveau étre
configuré afin de I'utiliser. La procédure de configuration VSI est automatiquement
activée lorsque cela est nécessaire et ne peut pas étre lancée manuellement. Si vous
changez le céblage et que vous devez reconfigurer I'input, désactivez le ASO et
mettez le contrdle MC sur interne. Ensuite, remettez les pour une nouvelle
configuration. La procédure de configuration VSI est un processus en deux étapes.
Cette procédure permet que linput soit assez flexible pour ['utilisation dans un
nombre de différents types d’applications et de configurations de cablage.

Etape 1: L'unité indiquera que vous entrez dans cette procédure en répétant un
cycle d’affichage de 2 flash oranges, 1 flash rouge, 1 flash orange et une pause. Si le
signal que vous vérifiez est alimenté par I'output PSL+, vous pouvez temporairement
allumer l'output en appuyant sur la touche ‘on’. Changez l'interrupteur, ou n’importe
quelle partie a laquelle I'input VSI est connecté, dans la position ou réglage qu’il aura
quand vous voulez que l'unité considére I'input comme ACTIF. Par exemple, si vous
utilisez un interrupteur de siége, asseyez-vous sur le siege. Lorsque vous étes
certain que l'input est actif, appuyez sur n’importe quelle touche numérique. L'unité
lira I'input et retiendra ce qu’elle ‘voit’ et le confirmera ensuite par un long flash du
LED orange ‘accept. Vous pouvez également interrompre la procédure de
configuration en appuyant sur la touche ‘off’ lorsque vous voyez que quelque chose
n’est pas correct.



Etape 2: Apres un flash de confirmation, le cycle d’affichage changera en 3 flash
oranges, 1 flash rouge, 1 flash orange et une pause. A ce point la, vous devez
changer linterrupteur ou le réglage a la position désactivee (dans I'exemple
précédent, vous quitteriez le siége). Lorsque vous étes certain que I'input est inactif,
appuyez sur une touche numérique. L'unité lira l'input de nouveau. Si l'unité peut
détecter une différence entre les deux réglages, un autre flash de confirmation du
LED ‘accept’ sera visible et I'unité retournera au mode superviseur. Si I'unité ne peut
pas détecter de différence entre les deux réglages, vous entendrez un signal d’erreur
(son court puis long) et le processus sera interrompu (y compris le réglage que vous
effectuez) et I'unité retournera au mode superviseur. Si 'output a été allumé pendant
I'étape 1, il s’éteindra automatiquement aprés avoir complété cette procédure.

Remarque:

Si vous avez des difficultés a obtenir une configuration convenable de l'input VSI:
L’input VSI est congu pour détecter 3 phases: connecté a la terre, connecté au
voltage d’alimentation positif (B+) ou ouvert (pas connecté). Vous pouvez utiliser
n’importe quelle combinaison des trois. L’input VS| n’a pas été congu pour détecter
des différences de niveau de voltage dans l'alimentation. Veérifiez votre cablage afin
d’étre certain que linput résulte en une phase différente des trois phases
mentionnées pour le réglage actif et inactif. Beaucoup de véhicules sont alimentés,
pour de tels équipements par la ligne du « contact », donc il sera peut étre
nécessaire d’allumer le PSL pendant la configuration. Si le probléme n’est toujours
pas résolu, appelez un technicien pour de plus amples informations.

Synthése - VSI (Vehicle Status Input)

1. L'unité clignotera: 2 flash oranges, 1 flash rouge, 1 flash orange et une
pause afin d’indiquer que l'unité est préte pour recevoir l'input actif du
véhicule.

2. Appliquez le signal actif du véhicule au cable bleu. Si cela demande que
I'output PSL+ soit allumé, appuyez sur la touche ‘on’.

3. Appuyez sur n'importe quelle touche numérique (0-9). Le LED orange
indique I'acceptation de l'input actif.

4. L'unité clignotera: 3 flash oranges, 1 flash rouge, 1 flash orange et une
pause afin d’'indiquer que l'unité est préte pour recevoir I'input inactif du
véhicule.

5. Appliquez le signal inactif du véhicule au cable bleu.

6. Appuyez sur n’importe quelle touche numérique (0-9). Le LED orange
indique I'acceptation de l'input inactif. L'unité retourne au mode d’accés
superviseur aprés que l'input inactif ait été accepté. Si I'output était allumé,
il s’éteindra de nouveau.

Phases input VSI acceptables
red: rouge
blue: bleu
black: noir

active: actif



inactive: inactif
open: ouvert

V. OPERATION PAR L’UTILISATEUR:

Des utilisateurs programmés antérieurement peuvent activer I'output du PSL+ en
suivant la procédure suivante de trois phases. Toutes les entrées via les touches
pendant ce processus sont confirmées par un ton court et sont limitées en temps
pour la protection de l'utilisateur qui quitterait l'unité aprés avoir introduit un code
d’accés partiel. Si une période de 15 minutes s’écoule entre deux touches, l'unité
interrompra la procédure et vous entendrez un signal d’erreur. Le processus d’entrée
peut également étre interrompu manuellement a n’importe quel moment en appuyant
sur la touche ‘off’. Le processus en trois phases est le suivant:

Phase 1: Donnez le numéro d’utilisateur composé de 2 chiffres. (Tous les numéros
d’utilisateur doivent étre composés de deux chiffres, p.e. ‘01’, ‘02’, etc.).

Phase 2: Donnez le code d’accés composé de 4 chiffres pour cet utilisateur. Aprés
avoir entré le code, celui-ci est vérifieé et le LED orange ‘accept’ s’allume si le code
est correct. Si le code n’est pas correct, vous entendrez un signal d’erreur et la
procédure sera interrompue.

Phase 3: Appuyez sur la touche ‘on’. Le LED ‘accept’ s’éteindra et aussi bien 'output
que le LED ‘on’ seront activés. Appuyez sur la touche ‘off ou coupez le moteur pour
éteindre I'output.

VI. RESET DU CODE DU SUPERVISEUR:

Suivez la procédure suivante pour effectuer un reset du code du superviseur. Ce
processus peut étre interrompu a tout moment durant la procédure en appuyant sur
la touche ‘off’. L’output doit étre éteint avant de commencer cette procédure. Utiliser
cette procédure pour effectuer un reset du code du superviseur ne va PAS influencer
les codes d’utilisateur programmés ou les réglages des fonctions.

Phase 1: Tapez ‘00’. Cela vous identifie comme superviseur.

Phase 2: Tapez ‘0000’. Aprés avoir tapé le sixieme zéro, I'unité commencera a
clignoter: le LED orange deux fois et le LED rouge deux fois (de fagon alternante)
pour indiquer le mode reset du code.

Phase 3: Donnez le code reset de quatre chiffres. Si le code est correct, l'unité
confirmera le code par un long flash du LED orange ‘accept’ et le courant doit étre
coupé avant de procéder. L'unité se mettra automatiquement en mode d’entrée du
code superviseur (tel que décrit dans la partie 1) lorsque le courant est remis. Si I'on
donne un mauvais code, vous entendrez le ton d’erreur et 'unité retournera au mode
d’entrée du code d’acces (le code du superviseur n’aura pas subi de reset).



CABLAGE ET INSTALLATION

Le PSL+ utilise le méme pack de base que le produit PSL original et peut étre installé
avec le matériel fourni a quasiment chaque endroit accessible et plat, ou vous
pouvez installer les trous d’installation requis. Ces unités fonctionneront dans
n'importe quelle orientation, mais une orientation droite est préférable pour des
applications ou [l'unité peut étre exposée a I'humidite. Comme mentionné
antérieurement, le PSL+ a cing cébles a code couleur. Les fonctions de ces cinq
cables sont notées ci-dessous et différents schémas de cablage pour les applications
typiques sont inclus.

Noir - Le cable noir est connecté a la terre (B-).
Rouge - Le céble rouge est connecté a B+.

Orange (2) — Les cables oranges sont 'output. Lorsque I'output est allumé, ils sont
connectés moyennant un relais interne. Lorsque [l'output est éteint, ils sont
déconnectés. Le courant maximal qui passe par ces fils est de 10 amps. Si vous
désirez contrbler une charge qui dépasse les 10 amps, vous devez utiliser ces fils
pour le contréle d’un relais externe ou contacteur, qui de son tour contrdle la charge.
Dans des applications de 48V et plus le courant maximal du relais ne devrait pas
dépasser 1 amp.

Bleu — Le cable bleu est le VSI (Vehicle Status Input) utilisé pour contréler la fonction
d’arrét automatique et la fonction du cycle d’entretien si configuré ainsi. Si vous
n’avez pas l'intention d’utiliser ces fonctions, le cable bleu ne doit pas étre connecté.

SCHEMAS DE CABLAGE
Combustion interne typique avec input d’allumage pour vérification d’activité
Contact existant
Fuse: fusible
To alternator: Vers l'alternateur
Red: Rouge
Blue: Bleu
Black: Noir
To Ignition: Vers allumage
To starter solenoid: vers solénoide démarreur

Véhicule électrique typique avec input interrupteur siége pour vérification d’activité
Interrupteur siege existant

To Motor Controller Seat Switch Input: Vers input interrupteur siege commande
moteur

To Motor Controller Key Switch Input: Vers input contact commande moteur

Utilisation relais externe pour charge de courant élevée sans vérification d’activité
Main Fuse: fusible principal
High current load: charge courant élevée



Relay or contactor: relais ou contacteur

Vérification finale de I'installation:

Apres l'installation et le réglage du PSL+, vous devez vérifier si I'unité fonctionne
convenablement dans des conditions normales d’utilisation du véhicule. Si la fonction
d’arrét automatique a été activée, il faut impérativement tester cette fonction aprés
installation. C’est pour cela qu’'on propose de programmer un délai d’arrét court
jusqu’a ce que l'opération correcte de cette fonction ait été vérifiée. Une procédure
de vérification conseillée serait de lever les roues motrices et de faire fonctionner
l'unité pendant une période plus longue que le délai d’arrét automatique. Pendant
cette période, le PSL+ ne devrait en aucune circonstance désactiver le véhicule.
Apres avoir dépasse le délai d’ASO, laissez le véhiculez en mode inactif (interrupteur
siege inactif etc.). Apres le délai darrét automatique, le PSL+ devrait
automatiquement désactiver. Si l'unité fonctionne comme décrit, la fonction ASO du
PSL+ a été installée correctement. A ce point, le délai ASO désiré peut étre configuré
via la fonction 4 du superviseur.

ATTENTION
Un élément cylindrique en ferrite a été installé a l'usine sur les cables rouge et noir
afin de protéger votre PSL+ contre I'énergie RF de haute intensité qui est produite
dans des environnements électriques. Si cette protection est retirée, le
fonctionnement de l'unité peut étre influencé.

FEUILLE DE TRAVAIL OPTIONNELLE

Code superviseur: Code reset:
Utilisateur # Code Nom/Groupe
Arrét automatique: Activé Désactivé
Cycle d’entretien: Activé Désactive
Temps du cycle heures
Temps du délai minutes

Interne externe
Intervalles d’alerte minutes

Carnet d’instructions
Avec code reset et références rapides

PSL+
Code reset et références rapides
N° de série Code reset
Acces utilisateur: Tapez # utilisateur + code utilisateur + ‘on’

Acceés superviseur: Tapez ‘00’ + Code superviseur



Procédure reset: Tapez ‘00’ + ‘0000’ + Code reset

MENU SUPERVISEUR
Touche Affichage Fonction
Rouge clignotant Programmez numéros d’utilisateurs
Fonction dernier utilisateur
Activez / Désactivez fonction ASO
Réglage délai ASO
Activez / Désactivez fonction MC
Contréle MC interne / externe
Régler longueur cycle d’entretien
Régler temps entre alertes MC
Vérifier difféerents délais
Mettre output en marche (et sortie menu)
Reset cycle d’entretien
Sortir du menu superviseur

none: aucun
amber: orange
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