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Uwagal

Ten dokument zawiera
instrukcje BHP.

Przeczytaj uwaznie o
zagrozeniach zdrowia, zycia i
skazeniach Srodowiska.

A

Uwagal!

Substancje 2race

Kwas siarkowy moze spowodowacé
slepote | poparzenia skéry. W
przypadku kontaktu z kwasem
przemyjoczy i ciato woda. Szybko
wezwij pomoc medyczng.

Wyposazenie specjalne
Ryzyko wypadku i
zniszczenia urzadzen.
Baterie moze instalowac i
uzytkowac jedynie
wykwalifikowany personel.

&

Zakaz uzywania otwartego ognia |
wytwarzania iskier.

Zagrozenie eksplozjglub
pozarem

Nie pali¢, nie uzywac otwartego
ognia, urzadzen iskrzgcych, ubran i
narzedzi na ktorych moga
gromadzic¢ sie tadunki
elektrostatyczne. Do czyszczenia
naczynie uzywac suchych
sciereczek ani ptynéw przeciw
kurzowych.

Nakaz uzywania okularéw
ochronnych
Ryzyko uszkodzenia oczu.

Chron oczy w poblizu baterii.

Ciecze zrgce i wybuch gazéw
moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia oczu i slepoty.

®

Zakaz uzywania chemicznych
ptynéw czyszczacych.

Zagrozenie uszkodzenia naczynia
przez chemikalia.

Nie uzywaj chemikaliow, sprejow |
podobnych ptynéw czyszczacych.
Uzywaj jedynie zwilzonych woda
sciereczek.

A®

Uwaga!

porazenie pradem
elektrycznym

Nie dotyka¢ sworzni
biegunowych i nie
izolowanych tgcznikow.
Uwaza¢ na wysokie napiecia
przy czyszczeniu baterii.

==

Uwagal

lezeli elektrolit dostanie sie do
oczu lub na skére natychmiast
przemyé¢ woda. Nastepnie
niezwtocznie zgtosic sie do lekarza.
Ubranie zachlapane elektrolitem
wyptukac¢ w wodzie.

Uwagal
Niebezpieczenstwo
wybuchu.

Wentylowac przestrzenie
zamkniete i w trakcie
wykonywania prac
konserwacyjnych.

Pb

Zagrozenia dla sSrodowiska
Zagrozenie skazeniem ofowiem
Zuzyte baterie nalezy oddac do
utylizacji. Nie wolno wyrzucac
baterii do smietnika ani na
wysypisko Smieci.

Nie przestrzeganie zalecen niniejszej instrukcji spowoduje utrate gwarancji. Utrate gwarancji spowoduje tez
uzywanie czesci zamiennych nie zalecanych przez producenta baterii oraz dolewanie do elektrolitu
jakichkolwiek dodatkéw poza wodg demineralizowana.
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Dane podstawowe.

Pojemnos¢ znamionowa Cs

Napiecie 2,0V x ilos¢
znamionowe baterii ogniw/blokéw
Prad c./sh

znamionowy rozfadowania

Znamionowa gestos¢
elektrolitu (po 10 cyklu
roztadowanie/tadowanie)

1,29 kg/dm>+0,01

Znamionowa temperatura

. +30°C
otoczenia
Znamionowy poziom Do oznaczenia
elektrolitu “max”

1. Dostawa, uruchomienie i magazynowanie.

dostarcza baterie napetnione elektrolitem,
natadowane i gotowe do pracy.

Po otrzymaniu dostawy nalezy sprawdzi¢ jej zgodnosc
z zamowieniem oraz sprawdzic czy w czasie
transportu nie zostato uszkodzone opakowanie
zbiorcze. Jezeli opakowanie zbiorcze jest uszkodzone
nalezy ztozy¢ reklamacje przewoznikowi.

Jezeli bateria nie jest wyposazona w kable
wyprowadzajgce przez , nalezy podtaczyc je do
baterii uwazajac na ich biegunowos¢. Nie zachowanie
wiasciwe]j biegunowosci grozi zniszczeniem wdzka i
baterii. Kable nalezy przykreci¢ do biegundw z sitg

23+1Nm.

W przypadku gdy pomiedzy dostawa a instalacja
baterii jest przerwa dtuzsza niz 8 tygodni lub gdy
wskazinik poziomu elektrolitu sygnalizuje niski
poziom, nalezy sprawdzic | uzupetni¢ poziom
elektrolitu woda demineralizowang lub destylowana
(pkt. 3.1.).

lezeli bateria jest wyposazona w system
automatycznego uzupetniania wody (BFS), do
odkrecania korkow BFS nalezy uzywac wytgcznie
dedykowanych do tego narzedzi. W przeciwnym razie
ptywaki zamontowane w korkach mogg zostac trwale
uszkodzone. Uszkodzenie ptywaka moze doprowadzi¢
do pdiniejszego przepetnienia ogniwa elektrolitem i
jego wycieku.

Poziom elektrolitu nalezy kontrolowac. Jezeli jest
on nizszy od poziomu deflektora lub gérne;j
krawedzi separatoréw, musi on zostac
uzupetniony wodg destylowang (DIN 43530,
czesc 4). Po dolaniu wody baterie nalezy
dotadowac zgodnie z pkt. 2.2.

Poziom elektrolitu nalezy uzupetnia¢ przy woda
demineralizowang lub destylowana.

2. Eksploatacja.

Eksploatacje baterii trakcyjnych nalezy
prowadzic¢ zgodnie z normg EN 50272_3 (DIN
VDE 0510, czeéé 3). ,Akumulatory trakcyjne do
pojazdow elektrycznych”.

2.1. Roztadowanie.

Otwory wentylacyjne nie moga by¢ zamykane
albo przykrywane. Wtaczanie albo wyfaczanie
pofaczen elektrycznych (np. wtyczek) moze
odbywac sie tylko przy wytgczonym pradzie. W
celu osiggniecia optymalnej trwatosci nie nalezy
dopuszczac do roztadowania podczas
eksploatacji w zakresie wiekszym niz 80%
pojemnosci znamionowe;j (roztadowanie
gtebokie). Odpowiada to gestosci elektrolitu
rownej 1,14 kg/| przy temperaturze 30°C pod
koniec procesu roztadowania baterii.
Roztadowane baterie nie mogg by¢
pozostawione w tym stanie, muszg by¢
natychmiast natadowane. Dotyczy to rowniez
baterii czesciowo roztadowanych.

Gestos¢ w funkcji glebokosci roztadowania
(DOD) temp. odniesienia +30°C

Gestosé
ke i 1,29 | 1,24 | 1,20 | 1,16 | 1,12
DOD 0% 25% | 50% | 75% | 100%

2.2. tadowanie.

tadowanie mozna przeprowadzic jedynie
pradem statym.

Dla baterii dopuszczalne s3 wszystkie metody
tadowania podane w DIN 41773 i DIN 41774.
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Charakterystyki tadowania
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Podtaczac tylko do prostownikdw o powyzszych
charakterystykach fadownia, przystosowanych do
danej pojemnosci baterii, aby unikna¢ przecigzen
przewodow elektrycznych i stykdw, gazowania i
wychlapywaniu elektrolitu z ogniw.
W obszarze gazowania nie wolno przekracza¢ pradow
granicznych, zgodnie z EN 50272-3. Jezeli prostownik
nie zostat zakupiony razem z baterig, wowczas nalezy
uzgodnié z serwisem czy dany prostownik
moze wspotpracowac z posiadang bateria.
Wentylacja pomieszczenia tadowni musi odpowiadaé
normie EN 50272-3 w celu zapewnienia wiasciwego
odprowadzenia gazow powstajgcych w trakcie
tadowania.
W trakcie tadowania nalezy otworzy¢ drzwi, otworzyc
albo zdja¢ pokrywe skrzyni baterii, lub ostony komory
bateryjnej. Jezeli komory bateryjnej nie mozna
otworzy¢ to w czasie tadowania bateria musi by¢
wyciggnieta z komory wdzka. Korki na ogniwach
powinny pozostac zamkniete.
Baterie nalezy podfgczy¢ do wytaczonego
prostownika z zachowaniem wtasciwe] biegunowosci
(plus do plusa minus do minusa).
Nastepnie nalezy wtaczy¢ prostownik.
Podczas tadowania temperatura elektrolitu zwieksza
sie 0 ok. 10°C, z tego powodu tadowanie powinno
zostac rozpoczete jedynie gdy temperatura
elektrolitu jest nizsza niz +45°C. Temperatura
elektrolitu baterii powinna wynosi¢ przed
tadowaniem co najmniej +10°C, gdyz w przeciwnym
wypadku bateria w trakcie tadowania nie zostanie w
petni natadowania.
tadowanie uwaza sie za zakoriczone, jezeli gestosé
elektrolitu i napiecie baterii zachowujg statg wartos¢
przez 2 godziny.
Baterie z systemem mieszania elektrolitu:
jesli swieci sie swiatto ostrzegawcze na pompie
(kontrolerze) lub jesli sygnat usterki pojawia sie
na systemie mieszania elektrolitu, sprawdzic¢ czy
system przewodoéw jest wtasciwie podtgczony i
czy nie ma wyciekéw z tego systemu (pkt: 3.4.
Obstuga).
Pompa powietrza nie moze by¢ odtgczona
podczas tadowania

2.3. tadowanie wyréwnawcze.

tadowanie wyrdwnawcze stuzy do zapewnienia
maksymalnej trwatosci i utrzymania pojemnosci.
Jest ono konieczne po kazdym gtebokim

roztadowaniu, po powtarzajgcych sie
roztadowaniach czesciowych i po tadowaniu wg
charakterystyki [U.

tadowanie wyrdwnawcze nalezy wykonywacé
bezposrednio po tadowaniu powrotnym.

Prad tadowania moze wynosi¢ max. 5A/100Ah
pojemnosci znamionowej (zakorfczenie
tadowania patrz. Pkt. 2.2).

Kontrolowaé temperature!

2.4. Temperatura.

Znamionowa temperatura elektrolitu wynosi
+30°C. Wyzsze temperatury skracajg trwatosc a
nizsze temperatury zmniejszajg pojemnosé
dyspozycyjng. Maksymalna temperatura wynosi
+55 °Ci nie jest ona dopuszczalna jako
temperatura eksploatacyjna.

2.5. Elektrolit.

Gestosc znamionowa elektrolitu odnosi sie do
+30°C i znamionowego poziomu elektrolitu w
stanie petnego natadowania.

Wyisze temperatury powodujg zmniejszenie, a

nizsze temperatury powodujg zwiekszenie
gestosci elektrolitu.

Wspotczynnik korekcji wynosi:
- 0,0007 kg/dm’na °C

Elektrolit musi odpowiadac przepisom czystosci
wg DIN 43530, czesc 2.
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3. Obstuga.
3.1. Codzienna.

Po kazdym roztadowaniu baterie nalezy baterie
natadowac.
Bateria z systemem z mieszaniem elektrolitu:
Pod koniec tadowania nalezy dola¢ wody
demineralizowanej lub destylowanej do uzyskania
znamionowego poziomu elektrolitu. Poziom
elektrolitu powinien siega¢ powyzej ostony
przeciwrozbryzgowej lub gérnej krawedzi
separatoréw. Poziom elektrolitu nie moze by¢ ponizej
oznaczenia poziomu elektrolitu ,,min”.
W przypadku baterii z wskaznikiem poziomu
napetniania, nalezy codziennie obserwowacé
wskazania wyswietlacza:

e Swiatto zielone = poziom OK

e Swiatlo czerwone, migajgce = poziom zbyt

niski.

Trzeba sprawdzi¢ poziom elektrolitu (wizualne
sprawdzenie poprzez odkrecenie korkéw baterii lub
poprzez sprawdzenie pozycji ptywaka systemu
automatycznego uzupetniania wody). Pod koniec
tadowania nalezy uzupetni¢ poziom elektrolitu
zdemineralizowang lub destylowang woda.
Trzeba zwrdci¢ uwage iz wyswietlacz zawsze
powigzany jest z okreslonym typem ogniwa, stad
nalezy zapoznac sie z dodatkows instrukcja
»Miesieczna konserwacja”- punkt 3.3.

3.2. Co tygodniowa.

Po tadowaniu nalezy przeprowadzi¢ kontrole
wzrokowa pod katem zabrudzen oraz uszkodzen
mechanicznych wszystkich czesci sktadowych
baterii, a w szczegdlnosci nalezy zwréci¢ uwage
na stan gniazda bateryjnego oraz kabli
wyprowadzajacych. Przy zastosowaniach
prostownikéw tadujacych wg charakterystyki IU
nalezy przeprowadzi¢ tadowanie wyréwnawcze (
pkt. 2.3).

3.3. Raz w miesigcu.

Po zakonczeniu procesu fadowania, przy
wigczonym prostowniku, nalezy zmierzy¢i
zapisac napiecia wszystkich ogniw baterii.

Po zakonczeniu fadowania nalezy zmierzy¢ na
wszystkich ogniwach i zanotowac :

e gestosc i temperature elektrolitu,

e poziom natadowania (w przypadku
obecnosci miernikow stanu
natadowania).

Jezeli wystapig istotne zmiany w stosunku do
wynikow poprzednich pomiardw albo wystgpig
roznice parametréw miedzy ogniwami, nalezy
skontaktowac sie z serwisem firmy

Po petnym natadowaniu baterii, minimum 2
godziny od jego zakonczenia nalezy zmierzyc i
zapisac:

e npapiecie catej baterii,

e napiecia na wszystkich ogniwach,

o gestosc elektrolitu wszystkich ogniw w
przypadku gdy nie sg wykonywane
regularnie pomiary napiecia.

3.4. Raz w roku.

Raz w roku, zgodnie z EN 1175-1 nalezy zmierzy¢
opornosé izolacji. Pomiar opornosciizolacji
baterii nalezy przeprowadza¢ wg EN 50272-3.
Zmierzona opornosc izolacji baterii nie moze by¢
mniejsza niz 50 Q/V napiecia znamionowego,
zgodnie z EN 50272-3.

W przypadku baterii o napieciu znamionowym
do 20V, minimalna wartos$¢ opornosci izolacji
wynosi 1000 Q.

Bateria z systemem mieszania elektrolitu:

e sprawdzi¢ i oczysci¢ (ewentualnie
wymienic) filtr pompy powietrza; filtr ten
zawsze nalezy wymienic jezeli system
mieszania elektrolitu na baterii lub na
prostowniku (pompa powietrza)
sygnalizuje awarie.

e sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie pompy
powietrza.
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4. Konserwacja. BFS (System Uzupetniania Wody).

Baterie nalezy zawsze utrzymywac w stanie czystymi
suchym, aby unikng¢ powstania prgdéw uptywu.
Czyscic zgodnie z instrukcjg ZVEI ,Czyszczenie
akumulatoréw trakcyjnych pojazdéw”. Nalezy
odsysac ciecz, znajdujacy sie w skrzyni baterii i
usuwac jg zgodnie z przepisami.

Uszkodzenia izolacji skrzyni nalezy naprawiac po
uprzednim oczyszczeniu uszkodzonego miejsca, aby
zachowad wtasciwg opornosc izolacji.

Zgodng z EN 50272-3 nalezy zabezpieczac skrzynie
przed korozjg. W przypadku koniecznosci
wymontowania ogniw nalezy wezwac serwis
specjalistyczny.

5. Magazynowanie.

Jezeli akumulatory zostajg wytgczone na dtuzszy czas
z eksploatacji lub po dostarczeniu nie zostang od razu
zamontowane w waézku, wowczas nalezy je
magazynowac w stanie catkowicie natadowanym, w
pomieszczeniu suchym o temperaturach zawsze
wyzszych od 0°C.
W celu utrzymania bateriiw gotowosci do pracy,
nalezy stosowac nastepujace sposoby tadowania:
® razw miesigcu tadowanie wyréwnawcze wg.
pkt.2.3,
¢ tadowanie konserwacyjne przy napieciu
tadowania 2,27 V/ogn. x liczba ogniw.
Okres magazynowania nalezy uwzglednic przy
okreslaniu okresu uzytkowania.

. zbiornik,

. polaczenie wyptywu z zaworem kulowym,
. wtyczka z zaworem magnetycznym,

. wtyczka z zaworem kulowym,

. kontrola przeptywu,

. potaczenie,

. podtaczenie,

. prostownik,

. przetacznik gtowny prostownika.

6. Uszkodzenia.

W o~y B WN PR

Po stwierdzeniu uszkodzenia baterii lub innych
systemdéw dostarczanych przez nalezy
niezwtocznie zawiadomic serwis.

Wyniki pomiaréw, dokonanych zgodnie z pkt 3.3, s3
niezbedne do ustalenie przyczyn usterek i ich
usuwania.
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7.1. Dziatanie.

System BFS stuzy do automatycznego uzupetniania
wody i utrzymywania wtasciwego poziomu
elektrolitu. Gazy powstajgce w trakcie tadowania
odprowadzane sg przez korki.

Zawor i ptywak wspdlnie kontrolujg proces
uzupetniania wody i utrzymujg wtasciwy poziom
elektrolitu w kazdym ogniwie. Zawor pozwala
przeptywa¢ wodzie do kazdego ogniwa a ptywak
zamyka zawdr gdy elektrolit osiggnie wiasciwy
poziom.

W celu uzupetnienia wody nalezy postepowac
zgodnie z ponizszymi zaleceniami:

7.2. Reczne lub automatyczne podtaczanie.

Bateria powinna mie¢ uzupetniony poziom wody tuz
przed zakonczeniem tadowania, poniewaz w tym
punkcie bateria osigga maksymalng skutecznosc
mieszania elektrolitu.

Uzupetnienie wody nastepuje gdy tacznik (7)
zbiornika jest podtgczony do tgcznika (6) na baterii.

a) jesli baterie do systemu podtacza sie recznie
nalezy to robic¢ tylko raz w tygodniu,

b) jesli baterie taczy sie automatycznie za
pomoca zaworu magnetycznego
kontrolowanego przez prostownik,
przetgcznik gtéwny prostownika wybiera
wtasciwy moment uzupetnienia wody.

W tym przypadku zaleca sie uzupetniane
wody co najmniej raz w tygodniu.

¢) w przypadku pracy zmianowej lub przy pracy
w wysokiej temperaturze, moze zaistnie¢
koniecznos¢ skrocenia odstepow czasowych
miedzy uzupetnianie wody.

7.3. Czas napetniania.

Zalezy on od poziomu eksploatacji i temperatury
baterii.
Generalnie, czas uzupetniania wody wynosi kilka
minut i moze by¢ rézny dla réznych typow
baterii. W przypadku podtfgczania do systemu
recznego, po zakonczeniu procesu doptyw wody
do zbiornika powinien zosta¢ odciety.

7.4. Cisnienie robocze.

System uzupetniania wody powinien by¢ tak
zainstalowany aby cisnienie wody osiggneto od
0,2 do 0,6 Bara (pomiedzy gérna czescia baterii a
dolng zbiornika powinna by¢ réznica poziomdéw
co najmniej 2m). W przeciwnym razie

system moze dziata¢ nieprawidtowo.

7.5. Czystosc wody.

Elektrolit musi by¢ uzupetniany woda
demineralizowang lub destylowana.

Powinna ona mie¢ przewodnos¢ nie wiekszg niz
30 uS/cm.

Zbiornik i wezyki przed rozpoczeciem
uzytkowania muszg by¢ oczyszczone.

7.6. System wezykow na baterii.

System wezykow do poszczegdlnych ogniw musi
przebiega¢ wzdtuz elektrycznego obwodu baterii.
Ogranicza to mozliwos¢ wystgpienia wybuchu
(EN 50272-3). Maksymalna ilos¢ ogniw tgczonych
szeregowo wynosi 20 ogniw.

System nie moze by¢ modyfikowany na wtasng

reke.
7.7. Temperatura pracy.

W zimie, baterie wyposazone w system BFS
mog3a by¢ tadowane i woda moze byc
uzupetniana tylko w temperaturze otoczenia
powyzej 0°C.

7.8. Kontrola przeptywu.

Proces uzupetniania wody jest kontrolowany
przez wskaznik wbudowany w rurke
dostarczajacy wode do baterii.

W czasie wptywania wody porusza sie obrotowo
turbinka wbudowana we wskaznik. Gdy
wszystkie zawory sg zamkniete turbinka
zatrzymuje sie wskazujac, ze jest zakorczony
proces uzupetniania.
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